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J 



L. RIASSUNTO 



Procedimento di numerazione di dispositivi periferici montati su una mac- 
china tessile, la cui peculiar ita consiste nel fatto di comprendere le fasi che 
consistono nel: 

comunicare, da parte di ciascun dispositivo periferico, un proprio indiriz- 
zo universale assegnato in modo univoco in fase di produzione; 

al termine della ricezione di detti indirizzi universali, trasmettere, da , 
parte di detta macchina, a ciascun dispositivo periferico, un indirizzo logico j 
crescente; 

associare, da parte di un utente della macchina, un numero di identifica- 
zione di ciascun dispositivo periferico, da abbinare a detto indirizzo logico; 

detta numerazione automatica di detti dispositivi periferici awenendo tra- 
mite comunicazione con la macchina mediante una linea seriale. 
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II presente trovato riguarda un procedimento per la numerazione di 
periferiche per colloquio con un master, particolarmente in macchine tes- 
sili. II trovato riguarda piu particolarmente un procedimento di numera- 
zione di dispositivi periferici, quali ad esempio sensori di stato di moto 
del filo di una macchina tessile, che consenta 1 ' identif icazione dei sen- 
sori e la loro comunicazione con un dispositivo master che sia in grado di 
riconoscere le informazioni provenienti dai sensori e da quale dei sensori 
le informazioni stanno sopraggiungendo . 

CoTrt0 £ noto, in macchine tessili sono presenti una pluralita di di- 
spositivi periferici, quali ad esempio sensori dello stato di moto del fi- 
lo o alimentatori di filo, i quali sono in comunicazione tramite la linea 
seriale con un sistema host detto master che si interfaccia ad un micro- 
controllore inserito nel sensore. 

II fatto di poter numerare e quindi successivamente identificare i 
diversi sensori o in generale qualsiasi altra perif erica, quale ad esempio 
alimentatore di filo, e particolarmente importante nel campo delle macchi- 
ne tessili, in particolare le macchine circolari per maglieria e calzette- 
ria, dato che in questo modo e possibile discriminare le varie informazio- 
ni che giungono al sistema host, in modo da capire esattamente se vi e un 
problema della macchina e dove tale problema e localizzato. 

Lo stato attuale consente una numerazione sequenziale dei dispositivi 




016218 



attraverso 1 ' intervento diretto sul sensore (es. pressione di un tasto) . 
La numerazione in questo modo awiene forzatamente in modo ordinale e non 
permette 1 • associazione automatica all'organo della macchina abbinato (per 
lavorazione) al dispositive in oggetto. Pertanto si riscontrano i seguenti 
inconvenienti : 

- numerazione automatica solo sequenziale e ordinale che non concede 
buchi (per escludere un dispositivo occorre montarlo, numerarlo e poi 
smontarlo o escluderlo) . 

- L 1 associazione a dispositivi abbinati per lavorazione e un'opera- 
zione aggiuntiva non automatica nella numerazione. 

Compito precipuo del presente trovato e quelle di realizzare un pro- 
cedimento per la numerazione di dispositivi periferici che colloquiano con 
un sistema host, particclarmer.te per raacchine tessili, che consenta di nu- 
merare in modo efficiente ed univoco ciascun dispositivo periferico in mo- 
do che questo possa, colloquiando con il sistema host, essere univocamente 
determinato dal suddetto sistema. 

Nell'ambito di questo compito, uno scopo del presente trovato e quel- 
lo di realizzare un procedimento di numerazione di dispositivi periferici 
per il colloquio con un sistema host, particolarmente per macchine tessi- 
li, in cui la numerazione si e effettuata in modo automatico. 

Un altro scopo del presente trovato e quelle di realizzare un proce- 
dimento di numerazione automatica di dispositivi periferici, in cui la co- 
municazione tra i dispositivi periferici e il sistema host awenga median- 
te una linea seriale. 

Non ultimo scopo del presente trovato e quello di realizzare un pro- 
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cedimento di numerazione di dispositivi periferici che colloquiano con un 
sistema host, che sia di elevata af f idabilita, di relativamente semplice 
realizzazione ed a costi competitivi. 

Questo compito, nonche questi ed altri scopi che meglio appariranno 
in seguito, sono raggiunti da un procedimento di numerazione di dispositi- 
vi periferici montati su una macchina tessile, caratterizzato dal fatto di 
comprendere le fasi che consistono nel: 

comunicare, da parte di ciascun dispositive periferico, un proprio 
indirizzo universale assegnato in modo univoco in fase di produzione; 

al termine della ricezione di detti indirizzi universal!, trasmette- 
re, da parte di detta macchina, a ciascun dispositivo periferico, un indi- 
rizzo logico crescente; 

associare, da parte di un stents della macchina.. un numero di identi- 
ficazione di ciascun dispositivo periferico, da abbinare a detto indirizzo 
logico; 

detta numerazione automatica di detti dispositivi periferici awenen- 
do tramite comunicazione con la macchina mediante una linea seriale. 

Ulterior! caratteristiche e vantaggi del trovato risulteranno mag- 
giormente dalla descrizione di una forma di realizzazione preferita, ma 
non esclusiva, del procedimento secondo il presente trovato, che e come 
segue. 

Nel seguito si fara riferimento a dispositivi periferici nella forma 
di sensori di state del filo, ma owiamente la descrizione seguente deve 
essere intesa adatta per qualsiasi dispositivo periferico che colloquia 
con un sistema host. 
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Ciascun dispositive perif erico (ad esempio un sensore di filo) e 
identificato tramite un indirizzo logico crescente che gli viene assegnato 
durante la fase di numerazione dal sistema host. Prima della numerazione 
il dispositive periferico e invece identif icabile grazie ad un indirizzo 
universale che viene ad esso assegnato al momento della produzione. In so- 
stanza, date che piu di un dispositive periferico P u6 essere montato su 
una stessa macchina e il host, ossia la macchina stessa, deve poter iden- 
tif icare singoli dispositivi periferici. 

La numerazione automatica oggetto del presente procedimento consente 
al host di assegnare un indirizzo logico crescente al dispositivo perife- 
rico, all'utente di associare un numero di identif icazione del dispositivo 
periferico ed eventualmente anche un organo della macchina, quale, ad 
~ = =,-> Hi nn Rflnsore. un auida-filo e caduta. 

csc:i:)-'iv * ' -'- • — 

II host dovra occuparsi di non permettere all'utente di associare un 
numero di identif icazione gia assegnato ad un precedente sensore. 
In sostanza, il procedimento e come segue. 

La macchina invia a tutti i dispositivi periferici un messaggio comu- 
ne di richiesta di numerazione. Alia ricezione del messaggio, ogni dispo- 
sitivo periferico innesca la procedura di numerazione automatica e notifi- 
ca lo stato all'utente tramite un'opportuna segnalazione, ad esempio fa- 
cendo lampeggiare un apposito LED, mantenendone un altro in condizione di 
spegnimento . 

Ogni dispositivo periferico inizia la procedura di numerazione in- 
viando il proprio indirizzo universale, con questa operazione ctHptfj^a. 
eseguita da parte dei dispositivi periferici evitando conf litp. |u] 
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nea seriale per garantire la ricezione, da parte dell' host, di tutti gli 
indirizzi universalis 

Quando la trasmissione dell ' indirizzo universale da ciascun disposi- 
tivo periferico al host o master e terminata, il master uno ad uno invier^ 
1- indirizzo universale a ciascun dispositivo periferico seguito da un in- 
dirizzo logico crescente. 

II dispositivo periferico che riceve dal master il proprio indirizzo 
universale farli lampeggiare un LED differente dal LED precedentemente in- 
dicate spegnendo quest ' ultimo, e tale segnalazione serve all'utente per 
visionare quale sensore o periferica in genere e selezionato e associare 
quindi a tale sensore un numero di identif icazione del sensore ed even- 
tualmente un guida-filo e caduta. 

In tal mode, viene effettuata dal host una numerazione automatica dei 
vari dispositivi sensori, lasciando al contempo all'utente la possibility 
di associare un numero di identif icazione particolare a ciascun dispositi- 
vo periferico, unicamente ad uno o piu organi della macchina tessile. 

La numerazione automatica dei dispositivi periferici consente al host 
di individuare quale dei dispositivi periferici e in comunicazione con es- 
so, permettendo quindi all'utente di realizzare facilmente se esiste un 
problema in un dato punto nella macchina in cui e posizionato un dato sen- 
sore o dispositivo periferico. 

Nel caso di un sensore di filo, occorre rilevare che i filati risul- 
tano caricati elettrostaticamente: la distribuzione e la quantity delle 
cariche dipende dalla natura fisica del filato e non e uniforme lungo il 
filo. L"entit& e la distribuzione delle cariche sul filo vengono misurate 
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istante per istante in modo da riconoscere lo state di presenza, assenza 
di filo o l'eventuale movimento nonche velocita del filo stesso. 

La misura viene realizzata con un circuito analizzatore di carica che 
e gestito da un microcontrollore il quale e integrato nel sensore stesso 
ed e in grado di calibrare la misurare al variare delle condizioni ambien- 
tali e del filato utilizzato. Questo massimizza l"efficienza del sensore. 

II sensore e in comunicazione tramite la linea seriale sopra citata 
con il master che si interfaccia al microcontrollore inserito nel sensore. 

II software presente a bordo del microcontrollore del sensore e in 
grado di rileggere i dati trasmessi sulla linea seriale e riscontrare le 
errate trasmissioni causate dai disturb! sulla linea o da collision! di 
trasmissione con altri sensori. Per poter realizzare tale operazione ilo 
-• . i ■! <- = ■!-<=. eia linee di trasmissione sia auelle di 

5CI unui.c v w * • — - — jvj. a- v- 

ricezione. 

Ad ogni trasmissione il software eseguira il controllo sull'eco e 
continuera a ritentare fino all'esito positive (eventual! problem! sulla 
linea seriale dovranno essere riscontrati e segnalati dal master tramite 
l'uso di scadenza spazio-temporali . 

La linea di ricezione verra collegata anche ad un interrupt del mi- 
croprocessor, alio scopo di stabilire istantaneamente se e gia in corso 
una comunicazione tramite la linea seriale. 

Si e in pratica constatato come il procedimento di numerazione auto- 
matica secondo il presente trovato assolva pienamente il compito nonche 
gli scopi prefissati, in quanto permette di effettuare una numerazione di 
ciascun dispositivo periferico, in modo che il master possa successivamen- 
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te identificare quale dispositivo periferico sta comunicando tramite 
linea seriale, cosicche l'utente possa immediatamente rendersi conto del 
dispositivo periferico che ha un problema o che sta trasmettendo informa- 
zioni rilevanti circa lo stato della macchina. . 

II procedimento cosi concepito e suscettibile di numerose modifiche e 
variant! , tutte rientranti nell'ambito del concetto invent ivo; inoltre 
tutti i dettagli potranno essere sostituiti da altri elementi tecnicamente 
equivalenti. 




RIVENDICAZIONI 

1. Procedimento di numerazione di dispositivi periferici montati su 
una macchina tessile, caratterizzato dal fatto di comprendere le fasi che 
consistono nel: 

comunicare, da parte di ciascun dispositivo periferico, un proprio 
indirizzo universale assegnato in modo univoco in fase di produzione; 

al termine della ricezione di detti indirizzi universal! , trasmette- 
re, da parte di detta macchina, a ciascun dispositivo periferico, un indi- 
rizzo logico crescente; 

associare, da parte di un utente della macchina, un numero di identi- 
ficazione di ciascun dispositivo periferico, da abbinare a detto indirizzo 
logico; 

detta numerazione automatic a di detti dispositivi periferici awenen- 
do tramite comunicazione con la macchina mediante una linea seriale. 

2. Procedimento secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
di comprendere l'ulteriore fase che consiste nel verificare, da parte di 
detta macchina, che detto numero di identif icazione assegnato dall" utente 
ad un dispositivo periferico non sia gia stato precedentemente assegnato 
ad un altro dispositivo periferico. 

3. Procedimento secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
di comprendere l'ulteriore fase che consiste nell ■ assegnare, da parte di 
detto utente, unitamente a detto numero di identif icazione, uno o piu or- 
gani di detta macchina a detto dispositivo periferico. 

4. Procedimento secondo una o piu delle rivendicazioni 
caratterizzato dal fatto che detto dispositivo periferico e un| 
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stato del filo. 



5. Procedimento secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto che detto dispositivo periferico e un alimentato- 
re di filo. 

6. Procedimento secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto che detto dispositivo periferico e un qualsiasi 
dispositivo presente sulla macchina in piu di un'unita. 




